PhaLai2

power station

Wyktadzina Pennguard® zabezpiecza przewody kominowe w najno-
woczesniejszej opalanej weglem kamiennym elektrowni w Wietnamie.

Wietnam pod wzgledem zaludnienia (80 milionéw mieszkanicéw) jest dwunastym

co do wielkosci krajem na swiecie. W ciagu ostatnich dziesieciu lat jego zapotrze-

bowanie na energie elektryczna wzrastalo o ponad 10% rocznie. Sytuacja ta

spowodowata koniecznos¢ budowy nowych wydajnych elektrowni. Jedna

z najwiekszych nowobudowanych elektrowni jest potozona 65 km na pétnocny-

wschéd od Hanoi elektrownia Pha Lai 2.

Wiascicielem elektrowni Pha Lai 2 jest
Electricity of Vietnam (EVN). Elektrownia
Pha Lai 2 bedzie eksploatowata dwa
bloki 300MW opalane weglem kamien-
nym. Oznacza to, ze bedzie najwieksza
w  Wietnamie elektrownia opalana
weglem kamiennym. Budowe obiektu
realizuje miedzynarodowe konsorcjum:
Sumitomo Corporation (Japonia), Stone
& Webster (USA), Mitsui Babcock (UK),
oraz Hundai Engineering & Construction
(Korea).

Elektrownia Pha Lai 2 jest zlokalizowa-
na w poblizu duzych zt6z wegla
kamiennego i zostata zaprojektowana
do opalania antracytem z lokalnego
ztoza. Wegiel ktérym bedzie opalana

elektrownia charakteryzuje sie duza
zawartoécig popiotu 27 - 33%, nato-
miast zawarto$¢ substancji lotnych
w weglu wynosi ponizej 5%. Zasiarczenie

wegla nie jest wysokie i wynosi od 0,5%
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do 0,7% ale mimo to dla kazdego
z blokéw zaprojektowano nowoczesny
system odsiarczania spalin. Strumien
gazéw spalinowych (85%) po elektro-
filtrach bedzie odsiarczany w absorbe-
rze typu mokrego w ktérym sorbentem
beda zwiazki wapniowe, a skutecznos¢
usuwania SO, wyniesie ok. 90%.
Pozostate 15% strumienia gazéw spali-
nowych jest odprowadzane kanatem
(bypass) i
z odsiarczonym zimnym strumieniem

obwodowym mieszane
gazéw. Po zmieszaniu w komorze mie-
szania strumien gazéw spalinowych
(temp. +58°C) bedzie odprowadzany
bezposrednio do komina.

Komin zelbetowy w elektrowni Pha Lai
2 ma wysokos$¢ 200m. Wewnetrz komi-
na zamontowane sg dwa przewody sta-
lowe o $rednicy 4,5m. Wewnetrzne
powierzchnie przewodéw (5.400m2)
zabezpieczono przed korozjg wykfadzing
Pennguard®. [



Project pEPORT

Szybki i niezawodny
proces instalacji
przewod6éw komin.

Hyundai Engineering & Construction
zaangazowal Hamon Mariani Battista
S.p.A. (Wtochy) do budowy komina zel-
betowego H=200m w elektrowni
Pha Lai 2.

Dla zapewnienia sprawnej realizacji
zadania wykonawca zastosowat orygi-
nalna metode montazu przewodu ktéra
przestawiono w pkt. 1- 6.

Segmenty stalowe przewodu sq trans-
portowane na plac budowy i sktadowa-
ne w poblizu komina.

Segmenty stalowe przewodu komino-
wego o wysokosci 7,2m sa poza
placem budowy oczyszczane metoda
strumieniowo-$cierna.

Oczyszczone powierzchnie stalowe
gruntuje sie metoda natryskowa
podktadem Pennguard® Block Primer.

Miejscowi pracownicy aplikuja wyktadzine Pennguard® na
wewnetrzne powierzchnie segmentéw. Aplikacja wykony-
wana jest na zewnatrz komina zelbetowego.



PRI -

Segmenty z czesciowo zabudowana wyktadzing
sa transportowane do wnetrza komina i faczone
pomiedzy soba metoda spawania. Segmenty sa
zewnetrznie wzmocnione w celu zabezpieczenia
przed deformacjq podczas montazu. W trakcie
spawania dwéch segmentéw nalezy wprowadzi¢
szczegblne Srodki ostroznosci zwigzane z prze-
strzeganiem przepisow przeciwpozarowych.

Inspektorzy sprawdzaja jakos¢ potacze-
nia spawanego. Po oczyszczeniu spoiny
ze zgar6w i wyréwnaniu nieréwnosci
nastepuje aplikacja pozostatej czesci
wyktadziny Pennguard®.

Zastosowana metoda montazu okazata
sie szybka i efektywna. Podczas gdy
jeden zespé6t pracownikéw przygo-
towywal segmenty na zewnatrz komi-
na drugi zesp6t w tym samym czasie
zespalal wstepnie przygotowane seg-
menty do dwéch przewodéw komi-
nowych. Dzieki zastosowaniu takiej
organizacji pracy istniala mozliwos¢
instalacji dwéch stalowych prze-
wodéw z wykladzina Pennguard®
w ciagu 8 tygodni.



Wybér zabezpieczenia
przewodéw kominowych.

Strumienie gazéw spalinowych opusz-
czajacych dwa kotty 300MW zostaja
oczyszczone ze sktadnikéw lotnych
w elektrofiltrach. Nastepnie 85% stru-
mienia gazéw jest odsiarczanych w 10S.
Oczyszczone w absorberze gazy spali-
nowe o temperaturze +46°C charaktery-
zuja sie duza zawartoscia wody. Ten
zimny i wilgotny strumien gazdw jest
podgrzany poprzez zmieszanie go
z pozostatym (15%) goracym (temp.
+120°C) strumieniem gazéw. Srednia
temperatura strumienia opuszczajacego
komore mieszania wynosi +58°C. Gazy

spalinowe w tej temperaturze tworza w

Dwa przewody stalowe kazdy o wysokosci 176 m.

przewodach kominowych  wysoko
kwasne srodowisko. Mimo tego, ze tem-
peratura strumienia gazéw spalinowych
jest nieco wyzsza od punktu rosy to jest
ona znacznie ponizej kwasnego punktu
rosy (pow. +100°C). W tych warunkach
pozostatos¢ SO3 oraz wilgo¢ zawarta
w gazach spalinowych powoduja pow-
stawanie kwasnego kondensatu na
wewnetrznych powierzchniach prze-
woddéw kominowych.

W tego typu agresywnym srodowisku
zastosowanie wyktadziny Pennguard®
daje wymierne korzysci. Wyktadziny
Pennguard® maja nieograniczong
odporno$¢ na dziatanie kwasnego kon-

densatu. Ponadto charakteryzuja sie
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doskonata odpornoscia na szoki ter-
miczne dzieki czemu czasowe wylacze-
nia IOS nie powoduja uszkodzenia
wyktadziny. Co wiecej instalacja
wyktadziny Pennguard® moze odbywac
sia w tropikalnym klimacie w warun-
kach wysokiej wilgotnosci. Po przeszko-
leniu  miejscowi pracownicy moga

efektywnie  aplikowaé¢  wyktadzine
Pennguard®. Proces aplikacji jest nie-
skomplikowany, a odpowiedni nadzér
gwarantuje wysoka jako$¢ wykonanych

robot.

Dzieki pofaczeniu dobrej odpornosci
chemicznej i termicznej oraz nieskom-
plikowanego  procesu  naktadania
wyktadzina Pennguard® niezawodnie
chroni przed korozja stalowe przewody
kominowe i gwarantuje niezawodng ich

prace przez okres ponad 20 lat. O



