Pennguard® versiegelt und schiitzt keramisches Schornsteinfutter

Bei der Revision 1996 wurde im Schornstein des 600 MW Kohlekraft
werkes Amercentrale 9 in den Niederlanden ein Schaden festgestellt.
Das keramische Futter im Stahlbetonschornstein wurde von saurem
Rauchgaskondensat angegriffen. Das Kondensat war durch das

Futtermauerwerk in den Zwischenraum durchgedrungen und fing
bereits an, den Beton der Konsolen anzugreifen. Der Betreiber EPZ
startete sofort die Suche nach einer geeigneten Lésung.

Das Kraftwerk Amercentrale ist einer
der groBten Elektrizitatspro duzen-
ten des Landes. Block 9 liefert neben
seiner elektrischen Leistung zusatz-
lich noch 350 MW Fernwérme an ver-
schiedene Stadte in der Umgebung.
Die Verfugbarkeit von Block 9 muf3
aus diesem Grunde stets sicherge-
stellt sein. Um fur das Schorn-stein-
problem die richtige Lésung zu fin-
den, wendete EPZ sich an KEMA, das
niederlandische Untersuchungsinsti-

tut fur die Kraftwerksindustrie.

Es wurden dann vom Betreiber und
seinem Berater eine Reihe von
Problemlésungen analysiert. Hier-
unter war auch der Vorschlag, das
Rauchgas nach seiner Entschwe-

felung in der NaBREA starker als bis-

her aufzuheizen. Das Reingas wurde
bisher auf 60 °C wiederaufgeheizt
und bleibt relativ feucht. Da aber EPZ
stets auf optimaler Wirtschaft lich-
keit Kraftwerke besteht,
wurde diese Mdglichkeit abgewiesen.

seiner

Als weitere Option bot sich an, die
Innenoberflache des Futters mit

einer geeigneten Auskleidung zu

Duct & Chimney Linings

versiegeln. Eine solche Auskleidung
muBte auf jeden Fall so undurchlas-
sig sein, dass die Diffusion von
durch  das

Futtermauerwerk definitiv gestoppt

Rauchgaskondensat

werden konnte. Auch sollte die
Auskleidung die vielen kleinen
Unebenheiten in der Mauerwerks-
oberflache, vor allem auch die offe-
nen Fugen, ausreichend abdecken.
Als weitere Bedingung wurde von
EPZ

SanierungsmafBnahme innerhalb von

gefordert, die gesamte

max 3 Wochen erledigen zu kénnen.

SchlieBlich EPZ

Auskleidungssystem eine Mindest-

verlangte vom

lebens dauer von 20 Jahren.

Nach Vergleich aller Optionen im
Hinblick auf Kosten, Technik und
dem Vorhandensein von konkreten
Betriebserfahrungen, entschied sich
EPZ bei diesem Projekt fur das
Block
September 1997 wurden in den unte-

Pennguard® System. Im

ren 75 m des Schornsteins ca. 1.500

gm mit Pennguard® ausgekleidet. ®
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Problem im
Schornstein

Der Stahlbetonschornstein des KW
Amercentrale, Block 9, ist 175 m
hoch. Er hat ein keramisches Futter
mit 9 Schissen und einen Innen
durchmesser von 8,25 m.

Bei Normalbetrieb tritt das zu 90 %
entschwefelte Rauchgas bei +75,00 m
in den Schornstein ein. Der untere
Teil des Schornsteinfutters ist dann
ein "Todraum", wo kein Rauchgas
stromt und sich relativ viel
Kondensat bildet.

Das Kondensat lief dann hinter der

AuBenisolierung des Futters nach 500

. . bov k 4120
unten und sammelte sich in stark

sauren Pfltzen auf den Betonkonso-
len. &

Rlckstdnde von Sauerkondensat an der AuBBenseite des Futters.

In diesem Bereich befand sich der Rauchgaskondensat durch die
Schwerpunkt des Feuchteproblems. Mauerwerksfugen in den bellfteten
Eine Inspektion des Schornsteins Zwischenraum zwischen Futter und

zeigte, daB groBere Mengen an  Beton durchdringen konnten.

Innenansicht des keramischen Futters.
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Die Arbeiten wurden von einer beweglichen Arbeitsblihne aus durchgefihrt.

Entscheidung fiir

_ »Pennguard

Mit dem Einsatz des Pennguard®
Block Systems direkt auf kerami-
schem Mauerwerk wurden bereits
seit mehr als 10 Jahren positive
Erfahrungen gesammelt. Die beson-
dere Eignung von Pennguard® far
Schutz Mauerwerks-

den von

oberflachen hat mehrere Grinde:

Erstens: eine Pennguard® Auskleidung
ist undurchlassig fur Rauchgaskon-
densat. Sie formt dadurch eine echte,
dauerhafte Trennschicht zwischen
dem Mauerwerk und dem feuchten

Rauchgas.

Erfahrene Mauer applizieren die Pennguard®-Auskieidung.

Zweitens: Pennguard® hat sehr gute
Isoliereigenschaften und schitzt so
das Mauerwerksfutter gegen starke
Temperaturschocks, die beim Uber-
gang
REA-Bypassbetrieb auftreten konnen.

von Normalbetrieb auf

Der dritte, von Pennguard® gebotene
Vorteil ist, daB die Auskleidung
durch die

Membrane in

verwendete flexible

der Lage st
Unebenheiten im Untergrund aus-
zugleichen. In einem Mauerwerks-
untergrund treten naturgeman viele
Unebenheiten auf, wie z.B. die vielen
Fugen mit ihren unterschiedlichen

Tiefen und Breiten. ¢



Die Applikation

Als Oberflachenvorbereitung fur die

Applikation  einer  Pennguard®
Auskleidung wird die Mauerwerks-
oberflache zuerst gestrahlt, wobei
Schmutz, Anbackungen und lose
Teile entfernt werden. Dann wird die
Oberflache, wenn sie ausreichend
trocken ist, mit einem Epoxid Harz,
Penntrowel Epoxy Primer, versiegelt.
Beim Auftragen des Primers werden

Pinsel und Rollen gebraucht.

Die Verlegung des Pennguard® Block
Systems selber ist eine Aufgabe fur
erfahrene Maurer oder Fliesenleger.

Far das EPZ Projekt stand eine Gruppe

Der Schornsteinboden erhélt einen
zusétzlichen Schutz mit Tufchem-Zement.

Feierabend fur die Arbeitstruppe.
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1,5 mm Pennguard
Bondbreaker

1,5 gm pro Mannstunde wurde die
ganze Pennguard® Applikation in 9

Tagen erledigt.

Das gesamte Auskleidungsprojekt,
inklusive Reparatur einiger Kompen-
satoren, wurde innerhalb von 20
Tagen durchgefuhrt, womit der vom
Betreiber gesetzte Zeitrahmen von
maximal 3 Wochen eingehalten

wurde. ¢

38 mm Pennguard® Block Lining System
50 mm Tufchem Silicate Concrete

thermal insulation

50 mm | ! l l l
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Einige
Kerndaten uber
das Kraftwerk

Das KW Amercentrale ist das
groBte Kraftwerk in den

Niederlanden. Es hat zwei

\ 400 \ 07450

von 17 Fachleuten aus England zur
Verfigung. Die Arbeit wurde im
Zweischichtbetrieb durchgefuhrt,
wobei jeweils 7 Maurer gleichzei-
tig auf der vertikal beweglichen
BUhne im Einsatz waren. Bei einer

durchschnittlichen Leistung von
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kohlebefeuerte Blocke, 8 und 9,
mit Leistungen von 645 MW,
bzw.600 MW.

Beide Blocke erfiillen die hohen
Anforderungen des
Niederlandischen Gesetzgebers
in Sachen Umweltschutz. Block 9
hat eine "lowNOXx"Feuerung und
eine NaBEntschefelung mit
Wirkungsgrad >90 %.
Block 8 verfiigt liber eine
DeNOxAnlage, sowie liber eine

NaBREA mit Wirkungsgrad >88 %.




