Pennguard® Block Lining System uszczelnia i zabezpiecza przed
oddziatywaniem kwasnych kondensatéow wewnetrzna ceramiczna

wymurowke komina.

Podczas eksploatacji 600MW Bloku 9 w Elektrowni Amercentrale w Holandii

pojawit sie niespodziewanie problem zwiazany z praca komina zelbetowego.

Wewnetrzna wyktadzina ceramiczna w zelbetowym kominie zostata

zaatakowana przez kwasny kondensat wykraplajacy sie z gazow spalinowych.

Kondensat przenikat przez wykltadzine ceramiczna i istniato zagrozenie

korozja wewnetrznych struktur zelbetowych komina.

Wiasciciel elektrowni EPZ bezzwlocznie rozpoczat prace majace doprowadzi¢

do rozwiazania tego problemu.

Elektrownia Amercentrale jest w
Holandii jednym z wiekszych
producentéw energii elektryczne;.
Dodatkowo Blok 9 (350 MW)
dostarcza energii cieplnej do kilku
pobliskich miast. Dlatego tez
przestoje w pracy bloku musza by¢
ograniczone do minimum. Aby
znalez¢ prawidtowe rozwiazanie
tego problemu EPZ wspotpracowat z
KEMA Holenderskim Instytutem

Badawczym Przemystu Energetycznego.

Przeanalizowano wiele sposob6w
majacych na celu rozwigzanie
zaistniatego problemu, wiacznie z
zastosowaniem dodatkowego
podgrzewania gazow spalinowych
opuszczajacych mokra Instalacje
Odsiarczania Spalin (10S).

Odsiarczony wilgotny gaz spalinowy
posiada temperature +50-60°C.
Strategia dziatania EPZ zaktada
maksymalna efektywnos¢ pracy
elektrowni w zwiazku z tym
rozwiazanie zaktadajace dodatkowe
podgrzewanie gazow nie byto brane
pod uwage.

Duct & Chimney Linings

Jako alternatywne rozwiazanie
zaproponowano uszczelnienie
wymuréwki ceramicznej poprzez
zastosowanie odpowiedniej
wyktadziny. Wyktadzina ta musi by¢
szczelna, aby doktadnie odizolowac
wymuréwke od kondensatu. Ponadto
system aplikacji powinien uwzglednia¢
nieréwnosci istniejacej wymuréwki.
Dodatkowo EPZ wymagat aby
naktadanie wykfadziny nie trwato
dtuzej niz 3 tygodnie, gdyz dtuzszy
post6j bloku bytby zbyt kosztowny.

EPZ zazadat aby trwalos¢ uzytkowa
wykfadziny wyniosta co najmniej 20 lat.

Po péréwnaniu réznych
proponowanych rozwigzar majac na
uwadze wiasnosci technicznei
doswiadczenia eksploatacyjne,

EPZ wybrat do realizacji system
wyktadzinowy Pennguard® ze szkta
borokrzemianowego.

We wrzesniu 1997 roku wyktadzina
Pennguard zostata zamontowana w
dolnym segmencie komina ponizej
+75m - faczna powierzchnia
wyniosta 1500m?2. O



Project pEPORT

Problemy zwiazane z
eksploatacja komina

Zelbetowy komin Bloku 9 ma
wysokos¢ 185m. Wytozony jest od
wewnatrz wymuréwka ceramiczng
zlozona z dziewieciu niezaleznych
sekcji o wewnetrznej $rednicy 8,25m.
Podczas eksploatacji ponad 90%
podgrzanych odsiarczonych gazéw
spalinowych odprowadzanych jest do
czopucha umiejscowionego na
wysokosci +75m od podstawy
komina, pozostawiajac dolna jego
czes¢ jako ‘martwa strefe’.

To wyjasnia dlaczego wymuréwka
ceramiczna dolnych sekgji jest w
ztym stanie technicznym.

Elektrownia Amercentrale komin zelbetowy Bloku 9.

Kwasny osad na zewnatrz wymuréwki ceramicznej kanatu spalinowego.

Doktadna kontrola komina pokazata,
ze duza ilos¢ kwasnego kondensatu
przenika przez spoiny wymurowki.
Kondensat przedostaje sie na
zewnatrz wymuréwki poza izolacje i

HADEK

gromadzi sie na zelbetowych pétkach
wspornikow podwyktadzinowych w
postaci wysoko aktywnych kwasnych
plam. Spoiny w wymuréwce
ceramicznej nie sg szczelne.

oYuU+

W szczegdlnosci dotyczy to spoin
pionowych, ktérych wypetnienie 2800

bov k 4120
zaprawa jest zazwyczaj mniej

doktadne niz spoin poziomych. O

Wymuréwka ceramiczna widok od wewnatrz.
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Pennguard®

Stosowanie wyktadziny Pennguard®
bezposrednio na wymuréwke
ceramiczng poparte jest 10 latami
doswiadczen. Jest kilka zasadniczych
powoddw dla ktérych system
Pennguard jest odpowiedni dla tego
typu zastosowan.

Po pierwsze: wykladzina Pennguard®
jest catkowicie szczelna. Dlatego tez

stanowi trwata ostone pomiedzy

wyktadzing ceramiczng, a

wilgotnymi gazami spalinowymi.

Po drugie: wykfadzina Pennguard®
ma bardzo dobre wtasnosci
izolacyjne co powoduje, ze chroni
wyktadzine ceramiczng przed
wstrzasami termicznymi.

Po trzecie: system Pennguard® moze
by¢ naktadany na uszkodzone
powierzchnie ( np. zagtebienia lub
réznice w grubosci i wypetnieniu
spoin ). O

Nakfadanie wyladziny Pennguard® przesz preszkolonych pracownikow.



aplikacji. Przecietna wydajnos¢
liczona na jednego pracownika
wyniosta 1,5 m2 na godzine.
Realizacja catego zadania zajeta
niecate 9dni. Wykonanie catego
programu ktéry zaktadat nie tylko
zabezpieczenie powierzchni
wymurowki ale réwniez naprawe
istniejacych ztaczy kompensacyjnych,
zajeto réwne 20 dni.

Tak wiec zadanie zamawiajacego aby
zakonczy¢ realizacje catego zlecenia
w ciagu 3 tygodni zostato spetnione. O

Zespot pracownikéw naktadajacych wyktadzine. Praca zostata wykonana zgodnle z harmonogramem.

Procedura realizacji
wykonania wykladziny
Pennguard®

W przypadku realizacji wytozenia
systemu Pennguard stosowana jest
nastepujaca procedura:

Etap 1: oczyszczenie podtoza
poprzez piaskowanie z kurzu i
zanieczyszczen.

Etap 2: gdy powierzchnia jest czysta i
dostatecznie wysuszona, gruntujemy
ja zaprawa epoksydowa, Penntrowel
Epoxy Primer, za pomoca watka lub
pedzla.

Etap 3: na tak przygotowana
powierzchnie naktadamy wyktadzine
Pennguard. Prace wykonuja

Posadzke komina dodatkowo zabezpieczono
ochronng warstwa cementu.

50 mm
thermal insulation

38 mm Pennguard® Block Lining System
50 mm Tufchem Silicate Concrete
fireproof brick
1,6 mm Pennguard
Bondbreaker

fireproof brick

lead cover
L

Lytag concrete

\ 400 \ 07450

odpowiednio przeszkoleni
pracownicy.

W celu realizacji tego projektu
grupa 17 doswiadczonych
pracownikéw zostata delegowana
z Anglii. Prace prowadzono na
dwie zmiany, siedmiu pracownikéw
pracowato na ruchomej platformie
praktycznie przez caty okres
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